Расчет производился по Методическому пособию по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», НИИ Атмосфера, Санкт-Петербург, Дополненное и переработанное, 2005 г.

4.9 Расчет выбросов загрязняющих веществ от участка

сборки оконных блоков (ист. № 5)

На территории предприятия имеется цех сборки оконных, балконных и дверных поливинилхлоридных блоков из готовых профилей.

Источниками выделения загрязняющих веществ в атмосферу (винила хлорид, углерода оксид, пыли ПВХ) на указанном участке является оборудование для распилки, резки, сварки профиля ПВХ, деталей рамы. На участке установлен пылеулавливающий агрегат ПУ – 2500, с эффективностью очистки 98%.

Перечисленные ингредиенты удаляются из помещения через вентиляционную трубу – организованный источник выброса № 5.

При изготовлении пластиковых окон из поливинилхлорида (ПВХ) производится механическая обработка деталей на различном оборудовании, перечень которого приводится в таблице 16.

Таблица 16. Перечень и количество единиц оборудования, используемого при изготовлении оконных блоков

	Наименование техоперации
	Вид оборудования
	Кол-во единиц оборудования
	Время работы, ч

	Сверление, пиление и фрезерование деталей 
	Пила SD-15E
	1 шт.
	375

	
	Станок BORA-12
	2 шт.
	375

	
	Станок  M7SPCRH (MLA)
	1 шт.
	375

	
	Фрезерный станок  KF-130
	1 шт.
	375

	Абразивная зачистка и шлифовка
	Станок PL-14(MLA)
	1 шт.
	375

	Резка 
	Отрезной станок JET
	1 шт.
	375

	
	Агрегат для свинчивания SE-3
	1 шт.
	375

	
	Пила для резки штапика GLSM-200N
	1 шт.
	375

	Сварка
	Одноголовый сварочный станок SLV
	1 шт.
	500


Расчет количества выброса загрязняющих веществ проводился по «Методическому пособию по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух» рекомендуется принимать значение поправочного коэффициента гравитации для пыли ПВХ равного 0,4.

Таблица 17. Исходные данные для расчета количества выбросов от технологического оборудования

	Наименование технологической операции
	Выделяющиеся вредные вещества
	Количество выбросов г/сек на единицу оборудования
	Кол-во выбросов г/сек на ед-цу оборудования с учетом коэффициента гравитации

	Резка, сверление и распиливание профиля ПВХ
	Пыль ПВХ
	0,0375
	0,015

	Абразивная зачистка и шлифовка
	Пыль ПВХ
	0,0642
	0,02568

	Сварка 
	Винил хлористый
	0,0039*
	-

	
	Оксид углерода
	0,009*
	-


* количество выбросов (г) на одну сварку стык.

Одновременно работают не больше двух станков. Как максимальные взяты выбросы от станка PL-14(MLA) и станка BORA-12, а тонны в год суммировались от всех станков.

Результаты расчета количества выбросов загрязняющих веществ представлены в таблице 18

Таблица 18. Результаты расчета количества выбросов

	Наименование загрязняющего вещества
	Количество выбросов загрязняющих веществ

	
	без очистки, г/с
	с учетом очистки, г/с
	без очистки, т/год
	с учетом очистки, т/год

	Винила хлорид
	0.000065
	0.000065
	0.000117
	0.000117

	Углерода оксид
	0.00015
	0.00015
	0.00027
	0.00027

	Пыль ПВХ
	0.04068
	0.0008136
	0.196668
	0.003933 


